


Regulación climatológicaSonda Lambda

Logaritmo avanzado de control de calde-
ra para proporcionar la mejor eficiencia 
constantemente según las condiciones 
actuales.Esto garantiza un ahorro conside-
rable,mayor limpieza en el intercambiador 
y una regulación simple.

El avanzado regulador controla el funciona-
miento de la caldera y el sistema completo de 
la sala de calderas incluyendo bombas, válvu-
las, actuadores y depósitos. De esta manera 
todos los dispositivos están integrados en un 
sistema coherente, donde se establecen y se 
ajustan en la línea condiciones de funciona-
miento óptimas.

Respetuosa con el medio 
ambiente

Todas las calderas estan probadas en un labo-
ratiorio acreditado de la UE,  alcanzando los 

requisitos mas altos de emisiones.

BAFA

La caldera esta incluida en la lista BAFA 
alemana por sus bajas emisiones 
y su alta eficiencia.

Válvula rotativa

Acero Inoxidable

Los materiales de primera clase usados en 
el quemador garantizan su larga duración           
y junto con su estructura especial, propor-
ciona condiciones óptimas para la combu-
stión de biomasa en forma de pellets.La mejor protección contra el retorno de 

llama para el deósito de pellet
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C
onfort y m

odernidad
Limpieza automática

Dispone de rascadores de acero inoxi-
dable en los pasos del intercambiador, 
lo que garantiza una alta eficiencia. Por 
otra parte, se fuerza a los humos a pasar 
por el intercambiador con turbulencias,lo 

que aumenta el intercambio de calor.

Panel táctil

Aspiración

Gracias a la aspiración neumática de 
pellets, la caldera cargará el combu-
stible desde el silo por si misma, ha-
ciendo aún mas simple la operación 

de alimentación de combustible.

Limpieza automáti-
ca del quemador

El quemador se somete periodica-
mente a la limpieza automática para  
garantizar las condiciones óptimas 
para la quema de combustible, libe-
rando al usuario de esta obligación.

Construcción compacta

Su tamaño reducido favorece que 
pueda ser instalada en la mayoría de 

salas de calderas.

Encendido automático, 
limpieza automática 
del quemador, limpieza 
automática del inter-

cambiador

Internet

Equipamiento hidráulico

La caldera esta equipada con un kit 
hidráulico convirtiendo la instalación 
en algo sencillo y de rápida instalación.

Regulación avanzada mediante pa-
nel táctil, regulación del clima, horario 
semanal, intuitivo, sencillo y claro. Ay-
uda a personalizar el trabajo de la cal-
dera a las necesidades individuales 

de cada instalación.

Regulación a través de una red 
interna o mediante el servidor 
www.econet24.com para visu-
lizar los parámetros actuales 
de la caldera y el sistema 
hidráulico, con posibilidad de 
ver y cambiar la mayoría de 
parámetros (usuario y servi-
cio). Registra parámetros                
y alarmas, pudiendo enviar 
notificaciones e-mail.

Comodidad para el usuario, quema-
do perfecto, alta eficiencia y un con-
siderable ahorro estan asegurados 
por la alta automatización de los 

procesos.



SMART FIRE 11

CARACTERÍSTICAS:

rendimiento

potencia nominal

rango de modulación

ancho

alto

profundidad

volumen de agua

diámetro salida de humos ext/int

diámetro de chimenea recomendado

tiro requerido de chimenea

conectores de agua de impulsión y retorno

presión máxima de trabajo* - dependiendo de la versión de caldera

temperatura media de humos a máxima potencia

temperatura media de humos a mínima potencia

temperatura máxima de humos recomendada

máxima temperatura de caldera

rtemperatura recomendada de caldera

temperatura mínima de agua de retorno

capacidad del contenedor de combustible

UNIDAD:

%

kW

kW

mm

mm

mm

dm3

mm

mm

Pa / mbar

pulgada

bar

OC

OC

OC

OC

OC

OC

dm3

SF 11:

91,1%

10,2

3,0 ÷ 10,2

165 L - 535

165 L - 1660

165 L - 845

34

101 / 93

100 ÷ 110

1 ÷ 5 / 0,01 ÷ 0,05

1

1,5 / 3,0*

125

60

180

85

65 ÷ 80

55

165

Caldera de pellets de alta eficiencia con un diseño 
compacto moderno.

calderas de pellets



LIMPIEZA AUTOMÁCTICA

INTERCAMBIADOR 
DE CALOR

PUERTAS DE LA 
CÁMARA DE COMBUSTIÓN

PUERTA

QUEMADOR DE PELLETS

PUERTA DE LA CÁMARA 
DE CENIZAS

VÁLVULA ROTATIVA

DEPÓSITO DE 
COMBUSTIBLE

SINFÍN DE
 ALIMENTACIÓN

VENTILADOR 
DE GASES

ENCENDEDOR 
DE COMBUSTIBLE

LIMPIEZA AUTOMÁTICA 
DEL QUEMADOR

rendimiento
91,1%

REGULACIÓN MEDIANTE 
PANEL TACTIL



CARACTERÍSTICAS:

rendimiento

potencia nominal

rango de modulación

ancho

150 L

240 L

470 L

alto

profundidad

150 L

240 L

470 L

volumen de agua

diámetro salida de humos ext/int

diámetro de chimenea recomendado

tiro requerido de chimenea

conectores de agua de impulsión y retorno

presión máxima de trabajo* - dependiendo de la versión de caldera

temperatura media de humos a máxima potencia

temperatura media de humos a mínima potencia

temperatura máxima de humos recomendada

máxima temperatura de caldera

temperatura recomendada de caldera

temperatura mínima de agua de retorno

capacidad del contenedor de combustible

UNIDAD:

%

kW

kW

mm

mm

mm

mm

 

mm

mm

mm

dm3

mm

mm

Pa / mbar

pulgada 

bar
OC
OC
OC
OC
OC
OC

dm3

SF 22:

90,6%

22

6,6 ÷ 22

860

1040

1320

1480

740

740

835

49

120 / 110

120 ÷ 130

1 ÷ 8 / 0,01 ÷ 0,08

1

1,5 / 3,0*

130

60

180

85

65 ÷ 80

55

150, 240, 470

SF 41:

90,0 %

41

12 ÷ 41

1090

1270

1550

1480

800

800

835

110

160 / 150

160

1 ÷ 5 / 0,01 ÷ 0,05

1

1,5 / 3,0*

110

65

180

85

65 ÷ 80

55

150, 240, 470

SF 15:

92,0%

15

4,5 ÷ 15

860

1040

1320

1480

740

740

835

36

120 / 110

120 ÷ 130

1 ÷ 8 / 0,01 ÷ 0,08

1

1,5 / 3,0*

120

55

180

85

65 ÷ 80

55

150, 240, 470

Caldera de pellets de alta eficiencia con control automático 
y una regulación comoda y sencilla.

SMART FIRE 15/22/41
calderas de pellets



DEPÓSITO DE 
COMBUSTIBLE

INTERCAMBIADOR 
DE CALOR

LIMPIEZA DEL 
INTERCAMBIADOR 

DE CALOR

QUEMADOR 
DE PELLETS

PUERTAS DE 
LA CÁMARA DE 
COMBUSTIÓN

VENTILADOR 
DE GASES

PUERTA DE LA 
CÁMARA DE CENIZAS

VÁLVULA 
ROTATIVA

SINFÍN DE 
ALIMENTACIÓN

ENCENDEDOR
DE COMBUSTIBLE

LIMPIEZA 
AUTOMATICA 
DEL QUEMADOR

rendimiento
92-90%



CARACTERÍSTICAS:

rendimiento

potencia nominal

rango de modulación

ancho

alto

profundidad

volumen de agua

diámetro salida de humos ext/int

diámetro de chimenea recomendado

tiro requerido de chimenea

conectores de agua de impulsión y retorno

presión máxima de trabajo* - dependiendo de la versión de caldera

temperatura media de humos a máxima potencia

temperatura media de humos a mínima potencia

temperatura máxima de humos recomendada

máxima temperatura de caldera

temperatura recomendada de caldera

temperatura mínima de agua de retorno

capacidad del contenedor de combustible

UNIDAD:

%

kW

kW

mm

mm

mm

dm3

mm

mm

Pa / mbar

pulgada

bar

OC

OC

OC

OC

OC

OC

dm3

SF 69:

92,5%

69

20,7 ÷ 69,0

300 L - 1300

300 L - 1980

300 L - 1560

290

200 / 190

200

10 ÷ 20 / 0,1 ÷ 0,2

1¼

1,5 / 3,0*

95

70

180

85

65 ÷ 80

55

300

SF 81:

91,5%

81

24,3 ÷ 81,0

300 L - 1300

300 L - 1980

300 L - 1560

285

200 / 190

200

10 ÷ 20 / 0,1 ÷ 0,2

1¼

1,5 / 3,0*

110

70

180

85

65 ÷ 80

55

300

Caldera de pellets de alta eficiencia con control automático 
y una regulación comoda y sencilla.

SMART FIRE 69/81
calderas de pellets



92,5-91,5%
rendimiento



CARACTERÍSTICAS:

rendimiento

potencia nominal

consumo a potencia nominal

ancho

alto

profundidad

diámetro salida de humos ext/int

conectores de agua de impulsión y retorno

presión máxima de trabajo* - dependiendo de la versión de caldera

tiro requerido de chimenea

máxima temperatura de caldera

temperatura media de humos a potencia nominal

temperatura recomendada de caldera

nivel de ruido

UNIDAD:

%

kW

kg / h

mm

mm

mm

mm

pulgada

bar

Pa

OC

OC

OC

dB

HM 20:

90,7 %

20

~ 5,5

770

1565

1075

160 / 150

1¼

1,5 / 3,0*

5 ÷ 15 / 0,05 ÷ 0,15

80

140

70 ÷ 80

< 75

Caldera de leña de alta eficiencia con control automático 
y una regulación comoda y sencilla.

calderas de leña

HOLZ MASTER



SERPENTIN DE 
ENFRIAMIENTO

CONTROLADOR

REGISTRO 
DE LIMPIEZA

QUEMADOR 
CERÁMICO

CÁMARA DE 
COMBUSTIÓN

LIMPIEZA DEL 
INTERCAMBIADOR 

DE CALOR

VENTILADOR 
DE GASES 

ENTRADA DE 
AIRE PRIMARIO

ENTRADA DE AIRE 
SECUNDARIO

CAMISA DE AGUA

CÁMARA DE CARGA 
La caldera esta equipada con 
una larga cámara de combustión 
con un volumen de 105 dm³, pu-
diendose introducir leña de ha-
sta 50cm de largo en su interior.

rendimiento
90,7%



Caldera de pellets de alta eficiencia con muchas posibilidades.

PF21:

91,1%

18

5,4 ÷ 18,0

555

1215

1115

53

120 / 110

120 - 130

5 ÷ 10 / 0,05 ÷ 0,10

1

1,5 / 3,0*

120

60

180

85

65 ÷ 80

55

270 / 300 / 400 / 500 / 900 / 1480

UNIDAD:

%

kW

kW

mm

mm

mm

dm3

mm

mm

Pa / mbar

pulgada

bar

OC

OC

OC

OC

OC

OC

dm3

CARACTERÍSTICAS:

rendimiento

potencia nominal

rango de modulación

ancho

alto

profundidad

volumen de agua

diámetro salida de humos ext/int

diámetro de chimenea recomendado

tiro requerido de chimenea

conectores de agua de impulsión y retorno

presión máxima de trabajo* - dependiendo de la versión de caldera

temperatura media de humos a máxima potencia

temperatura media de humos a mínima potencia

temperatura máxima de humos recomendada

máxima temperatura de caldera

temperatura recomendada de caldera

temperatura mínima de agua de retorno

capacidad del contenedor de combustible

calderas de pellets

PELLET FOCUS



DEPÓSITO DE 
COMBUSTIBLE

CONEXIÓN 
FLEXIBLE

MOTORREDUCTOR 
DE ALIMENTACIÓN

REGULACIÓN CON 
PANTALLA TACTIL

ENCENDEDOR DE 
COMBUSTIBLE

QUEMADOR CON 
LIMPIEZA AUTOMÁTICA

PUERTA DE LA 
CÁMARA DE 
CENIZAS

CAJÓN DE CENIZAS

CÁMARA DE 
CENIZAS

AISLAMIENTO

CAMISA DE AGUA

MOTOR DE  LIMPIEZA 
INTERCAMBIADOR 

DE CALOR (OPCIONAL)

CHIMENEA

VENTILADOR

LIMPIEZA DEL
 INTERCAMBIADOR 

DE CALOR

rendimiento
91,1%



Moderna estufa de pellets con cómoda regulación 

COSTA:

85,5

7,5

 4

ok. 1,8

500

930

520

80

190

125

7

233

1 ÷ 5 / 0,01 ÷ 0,05

< 75

1 PEN ~50Hz 230V  TN-S

IP 20

135

170

15 ÷ 40

10 ÷ 90%

UNIDAD:

%

kW

kW

kg/h

mm

mm

mm

mm

OC

OC

g/s

mg/m3

Pa / mbar

dB

W

W

OC

%

CARACTERÍSTICAS:

rendimiento

potencia nominal 

salida con potencia reducida 

consumo a potencia nominal

ancho

alto

profundidad

diámetro externo salida de gases

temperatura media de humos a potencia nominal

temperatura media de salida a potencia reducida

caudal másico de gases de salida a salida nominal

emisiones CO a salida nominal (13% O2)

tiro requerido de chimenea

nivel de ruido

alimentación eléctrica

aislamiento eléctrico

consumo eléctrico- ventiladores y motorreductor

consumo eléctrico. Encendedor

temperatura ambiente

humedad 10-90% sin condensación

estufa de pellets

COSTA



rendimiento
85,5%



Standard / Opcional

PANEL TÁCTIL

CONTROL DE CIRCUITOS (SF 2 
CIRCUITOS, HM 1 CIRCUITO)

SENSORES (EXTERIOR,ACS,DEPÓSITO 
DE INERCIA,CIRCUITOS,CALDERA)

AMPLIACIÓN DE 2 CIRCUITOS 

CONTROL DE DEPÓSITO DE INERCIA

MODULO DE TELEGESTIÓN

SONDA LAMBDA

LIMPIEZA AUTOMÁTICA DEL 
INTERCAMBIADOR

VÁLVULA ROTATIVA

GRUPO HIDRÁULICO

SISTEMA DE ASPIRACIÓN

QUEMADOR DE ACERO INOXIDABLE

LIMPIEZA AUTOMÁTICA DE 
PARRILLA

TURBULADORES DE LIMPIEZA

PRESIÓN DE TRABAJO 1,5 BAR

PRESIÓN DE TRABAJO 3 BAR
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Sistema neumático de transporte 
de pellets - VACUM

SISTEMA NEUMÁTICO DE TRANSPORTE DE PELLETS - VACUM
Sistema neumático de transporte de pellets desde el silo hasta la SmartFire. 

incluye: turbina, sistema de descarga y control

DESCRIPCIÓN:
1.   Sonda de aspiración

2.   Distribuidor

3.   Vacum

DISTRIBUIDOR
El dispositivo permite la instalación de varias 
sondas de succión para un mejor aprovecha-
miento del silo de almacenamiento de pellets.

SONDA DE ASPIRACIÓN
Un dispositivo instalado en en 
almacen adicional utilizado para 
aspirar los pellets.



Diagrama con 3 circuitos de calefacción 
1-3 DISTRIBUCIÓN HIDRÁULICA

DESCRIPCIÓN:
1. 

2.

3.

4.

5.

6. 

7. 

8.

9.

10.

11.

12.

13.

Caldera

Sensor ACS

Bomba ACS

Sensor de agua de retorno

Panel de control con sensor de circuito 1

Sensor de sala circuito 2

Sensor de sala circuito 3

Módulo 800S

Sensor de temperatura exterior

Circuito de caldera, bomba, valvula termostática

Circuito 1 (bomba, válvula de 4 vías con actuador, sensor de temperatura)

Circuito 2 (bomba, válvula de 4 vías con actuador, sensor de temperatura)

Circuito 3 (bomba, válvula de 4 vías con actuador, sensor de temperatura)

Este diagrama no excluye el control de otro tipo de esquemas
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